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Warmekontakt Heifdsiegelgerat HSG-CC

Beschreibung

B Siegelparameter in weiten Bereichen wdhlbar:
Mit dem HSG-CC kbénnen Sie Siegelzeiten im Bereich
von 0,1 bis zu 50,0 Sekunden vorgeben. Die Siegel-
temperatur k&dnnen Sie fur die obere und fur die
untere Siegelbacke getrennt jeweils von Raumtem-
peratur bis zu 300°C frei vorwdhlen. Die Siegelkraft
deckt einen Bereich von 40 N bis 1000 N ab.

B Frei programmierbare Siegelparameter: Die
neue Steuerung ermaoglicht Ihnen bis zu 9 selbstde-
finierte Siegelparametersatze abzurufen und somit
lhre Prozesssicherheit weiter zu erhdhen.

Bl Optimierte Pneumatik und héhere interne Zeit-
auflésung: Durch eine weiter optimierte Pneumatik
und eine hdhere Zeitaufldsung der Steuerung konnte
die Genauigkeit bei kurzen Siegelzeiten weiter erhéht
werden.

Bl Austauschbare Siegelbacken fur jede Anforde-
rung: FUr unterschiedliche Anforderungen bieten wir
optional ein groldes Sortiment verschiedener Siegel-
backen an. Diese kdnnen Sie mit wenigen Handgrif-
fen wechseln.

B Sichere und ergonomische Handhabung: Ein
Ubersichtliches Bedienfeld und eine grolde, helle
LCDANzeige gewdhrleisten ein sicheres und zuverlds-
siges Arbeiten mit dem HSG-CC. Die zeitlich erweiter-
te Freigabe der Presse erlaubt Ihnen ein ztigiges und
ergonomisches Arbeiten am HSG-CC.
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MUNCHEN

B Lange Lebensdauer und Verfugbarkeit: Die Ver-
arbeitung hochwertiger Materialien gewdhrleistet
einen dauerhaften Einsatz bei gleichbleibender Sie-
gelqualitat. Der Einsatz neuster Bauteile gewdhrleis-
tet die langfristige Verfugbarkeit aller eingesetzten
Komponenten.

B Software zur schnellen Datenerfassung (optio-
nal): Fur die luckenlose Erfassung Ihrer Prifergebnis-
se haben wir eine spezielle Software entwickelt. Die
eingestellten Siegelparameter werden automatisch
zusammen mit Ihren Eingaben in einer Microsoft AC-
CESS-Datenbank abgelegt.

B Zuverl@ssige Prafmitteliberwachung (optional):
Mit unserem kalibrierten Prafmitteliberwachungsge-
rat HSG-P k&nnen Sie schnell und zuverldssig Uber-
prafen, ob Ihr HSG-CC noch innerhalb der vorgege-
benen Toleranzen arbeitet. Zusdtzlich kdnnen Sie mit
dem HSG-P die angezeigte Siegelkraft nachkalibrie-
ren.

B Bestimmung des Hot Tack-Verhaltens nach

DIN 55571-1 (optional): Die Hot Tack-Prufvorrichtung
ermaoglicht Ihnen eine zuverld@ssige Qualitatsbestim-
mung der heilRen Siegelnaht. Sie kdnnen auch fur
nahezu jeden Folientyp schnell und einfach die opti-
malen Siegelparameter fur den héchsten Hot Tack-
Wert ermitteln.

Qualitatskontrolle auf die feine Art
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Technische Daten

MUNCHEN

Prufverfahren
Druckluftanschluss

Siegelbacken

Siegeltemperatur

Toleranz
Siegelkraft

Toleranz
Siegelzeit

Toleranz
Schnittstelle zum PC
Schnittstelle zur Krafjustierung
Abmessung
Gewicht
Lagertemperatur
Arbeitstemperatur
Relative Feuchte
Elektrischer Anschluss

Normative Verweisung

Siegelbacken

FUr das HSG-CC bieten wir ein
grofldes Sortiment an Siegelbacken
mit unterschiedlicher Oberfl&iche
und Geometrie an. Es sind
ebenfalls Siegelbacken mit PTFE
Beschichtung, Silikoneinsatz, sowie
Sonderanfertigungen nach
Kundenwunsch erhdiltlich.

Optionales Zubehér

B Hot-Tack Prifvorrichtung zur
Festigkeitsbestimmung der heilden
Siegelnaht
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Simulation einer HeilRsiegelanlage zur Ermittlung der

optimalen Siegelparameter

Tischgerdt: 6 bar bis max. 10 bar | Standgerat: entfallt

150 mm x 10 mm glatt (Standard).

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage erhaltlich

Raumtemperatur bis maximal 300°C
(fur obere und untere Siegelbacke getrennt regelbar)

1,5°C +1,0%

40N bis 1000N auf die gesamte Siegelfléiche

10N + 0,5%
0,1-3000s
0,1s

Serielle 9-Pin-Standartschnittstelle RS232, 9.600 Baud

Internes Protokoll

Tischgerat: 65 x 35 x 44 cm | Standgerdt: 68 x 48 x 125 cm

Tischgerat: 24kg | Standgerdt: 76kg
0°C - 50°C
15°C - 35°C

max. 80%, nicht kondensierend

230V / 50 — 60Hz, Tischgerat: max. 500W | Standgerdat: 900W

In Anlehnung an ASTM F 2029 - 16

B Halbautomatische Proben-
zufuhrung fur eine komfortable
und sichere Bedienung

B Dokumentations-Software

B Kraftaufnehmer zum
Justieren der Siegelkraft
B HSG-P Prufgerat zur
Prafmitteldberwachung

B STR Streifenschneider

far die Probenvorbereitung

B Universal-Zugprifmaschine
VNG-E zum Ermitteln der
Siegelnahtfestigkeit
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Standgerat

Das Standgerat
verfugt Uber
einen ein-
gebauten
Kompressor
und bendtigt
keine externe
Druckluftver-
sorgung.
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